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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<§) Verfahren und Vorrichtung zur reihenunabhangigen Maisernte 

Zur Verbesserung des Einzugs einer Maismahvorrichtung 
und zu deren Vereinfachung wird vorgeschlagen, daft die 
freistehenden Maispflanzen im Langsvorschub des Mais- 
hackslers in einen Fangraum gelangen, der die Maispflanzen 
vor bzw. wahrend des Schnittes lose umfangt und ggf. ab- 
stutzt, wahrend die abgeschnittenen Maispflanzen zu einer 
Querfdrdereinrichtung gelangen. Hierdurch werden die 
Maispflanzen noch ausreichend gestutzt, ohne von den 
Stutzmitteln selbst umgedruckt Oder von Querf ordermitteln 
zur Seite gedruckt zu werden. Dadurch ergibt sich ein siche- 
rer Einzug der Maispflanzen. 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zum reihenunabhangigen Mahen und 
Hackseln von Maispf lanzen, bei dem die Maispflan- 
zen im Langsvorschub eines Maishackslers zwi- 5 
schen einer Vielzahl von ihnen entgegengerichte- 
tcn Abteilerspitzen hindurch zu einer Schneidvor- 
richtung gelangen und in auffrechter Stellung 
durch umlaufende Mitnehmerorgane etwa quer zur 
Langsvorschubrichtung transportiert werden, da- 10 
durch gekennzeichnet daB die Maispflanzen (1) 
zunachst im Langsvorschub (3) des Maishackslers 
(2) geschnitten und sodann, gegebenen falls unter 
Abstutzung an der Schnittflache (1c), im weiteren 
Langsvorschub (3) in die Umlaufbahn der Mitneh- 15 
merorgane (6) gelangen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die freistehenden Maispflanzen (la) 
im Langsvorschub (3) in einen Fangraum (8) gelan- 
gen und dort vor und/oder wahrend des Schnittes 20 
lose eingefangen sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die abgeschnittenen Maispflanzen 
(lb) durch eine Reihe von Leitelementen (9) konti- 
nuierlich bis nahe zum Einzug (10) des Maishacks- 25 
lers (2) in die Umlaufbahn (7) der Mitnehmerorgane 
(6) angedruckt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 1 
oder Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB ab- 
geschnittenen Maispflanzen (lb) federnd in die 30 
Umlaufbahn (7) der Mitnehmerorgane (6) ange- 
driickt werden. 

5. Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
mindestens nach Anspruch 1 oder Anspruch 1 und 
einem der darauffolgenden Verfahrensanspruche 35 
unter Verwendung eines Maishackslers mit vorne 
liegenden, in Fahrtrichtung ausgerichteten Abtei- 
lerspitzen und sich an diese anschlieBende Leitele- 
ment, sowie einer Schneidvorrichtung und in etwa 
quer zur Langsvorschubrichtung angetriebenen, 40 
zum Einzug des Maishackslers fordernden Mitneh- 
merorganen, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 
nehmerorgane (6) an wenigstens einem Mitneh- 
merkettentrieb (11) angeordnet sind, dessen vorde- 
res Kettentrum (Uajetwa parallel zur im wesentli- 45 
chen Qber die Arbeitsbreite des Maishackslers (2) 
geradlinigen Schneidvorrichtung (5) ausgerichtet 
ist, die sich nach vorne vor die Umlaufbahn (7) der 
Mitnehmerorgane (6) erstreckt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die vor der Schneidvorrichtung (5) 
angeordneten Abteilerspitzen (4) jeweils nach 
ruckwarts gerichtete Leitelemente (9) aufweisen, 
die mit Abstand uber der Schneidvorrichtung (5) 
angeordnet sind und sich uber diese hinweg in die 55 
Umlaufbahn (7) der Mitnehmerorgane (6) hineiner- 
strecken. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Leitelemente (9) jeweils in einem 
spitzen Winkel in die Umlaufbahn (7) der Mitneh- 60 
merorgane (6) und sich an diese (7) anschmiegend 
hineintragen. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet daB sich die Leitelemente (9) uber die 
Langsachse (4c) der jeweils benachbarten zum Ein- 65 
zug (10) hingelegenen Abteiierspitze (4) hinauser- 
strecken. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB die Leitelemente (9) jeweils aus einem 
Federzinken (12) mit wenigstens zwei Leitarmen 
(i2a) bestehen, die die etwa waagerechte Umlauf- 
ebene (13) der Mitnehmerorgane (6) beidseits ga- 
belformig umgreifen. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schneidvorrichtung (5) durch ein 
BaJkenmahwerk gebiidet ist 

11. Vorrichtung, insbesondere nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidvorrich- 
tung (5) durch ein Doppelmessermahwerk (14) ge- 
biidet ist, dessen Spannhebel (14a) unter den Mah- 
klingen (14£^ angeordnet sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Balkenoberflache (15) als 
Abstiitzflache fiir die Schnittflachen (leader Mais- 
pflanzen (1) dient und ggf. sich daran ein weiterlei- 
tendes Abdeckblech (16) anschlieBt 

13. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Schneidvorrichtung (5) ein Schei- 
benkreiselmahwerk vorgesehen ist, deren Mah- 
kreisel (17) derart angeordnet ist, daB sich ihr wirk- 
samer Schnittbereich (18) zwischen den jeweiligen 
Leitelementen (9) befindet und ggf. sich daran ein 
weiterleitendes Abdeckblech (16) anschlieBt 

14. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB mehrere ubereinander angeordnete 
Mitnehmerkettentriebe (1 1) vorgesehen sind. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die die Kettenrander (19) des Mitneh- 
merkettentriebs (11) tragenden Trommeln (20a, 
20 b) jeweils zwei Kulissenscheiben (21) aufweisen, 
die den Mitnehmerkettentrieb (11) oben und unten 
umfassen und zwischen Mitnehmerkettentrieb (11) 
und den Kulissenscheiben (21) jeweils ein Leitarm 
(12a) des Leitelements (9) derart eingreift, daB die 
abgeschnittene Maispflanze (lb) an mehreren An- 
lagepunkten (22) angedruckt ist. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jeweils wenigstens ein Mitnehmer- 
kettentrieb (1 1) beidseits des Einzugs (10) des Mais- 
hackslers (2) mit zum Einzug (10) hin fordernder 
Umlaufrichtung angeordnet und in etwa quer zur 
Fahrtrichtung ausgerichtet ist 

17. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die auBere Trommel (20fi^ durch den 
Mitnehmerkettentrieb (11) angetrieben ist 

18. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Abteilerspitzen (4) in Fahrtrich- 
tung mit keilformig nach unten abfallenden seitli- 
chen Fuhrungsflachen (23) versehen sind. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Abteilerspitzen (4) auf ihre langli- 
che Unterseite (4a) hin V-formig zuiaufend ausge- 
bildet sind. 

20. Vorrichtung nach Anpruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die der Schneidvorrichtung (5) zuge- 
kehrten Ruckseiten (4tyder Abteilerspitzen (4) un- 
ter etwa 45° zur Langsvorschubrichtung (3) sowie 
etwa der Leitelementrichtung angepaBt ausgebil- 
detsind 

21. Vorrichtung, insbesondere nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet daB die Ruckseiten (4b) der 
Abteilerspitzen (4) zusammen mit den benachbar- 
ten Leitelementen (9) jeweils vor der Umlaufbahn 
(7) der Mitnehmerorgane (6) einen Fangraum (8) 
derart bilden, so daB eine lediglich durch den 
Langsvorschub (3) eingetretene Maispflanze (1) 
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vor und wahrend des Schnittes lose eingefangen 
und ggf. gegen Umfallen gehalten wird. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 5 und Anspruch 21, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeweils zwei benach- 
bartc Leitelemcnte (9) eine sich unmittelbar an den 5 
Fangraum (8) anschlieOende und in die Umlaufbahn 
(7) der Mitnehmerorgane (6) hineinragende Fuh- 
rungsgasse (24) fur die abgeschnittene Maispflanze 
(ltybilden. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- io 
zeichnet, daB die Umlaufebene(13) der Mitnehmer- 
organe (6) auf Hone des Einzugsspaltes (\0b) vor- 
derer Einzugswalzen angeordnet ist und die Mit- 
nehmerorgane (6) zumindest teilweise in diesen 
eingreifen. 15 

24. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mitnehmerorgane (6) als Ketten- 
glieder des Mitnehmerkettentriebs (11) ausgebildet 
sind. 

25. Vorrichtung nach Anspruch (5% dadurch ge- 20 
kennzeichnet, daB die Mitnehmerkettentriebe (11) 
zum Transport urn ihre jeweils rahmenfeste Trom- 
melachse (20c) auf die Mitte zu derart schwenkbar 
angeordnet sind, daB sich eine geringe Transport- 
breite ergibt 25 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor- 
richtung zur Durchfuhrung dieses Verfahrens zum rei- 30 
henunabhangigen Mahen und Hackseln von Maispflan- 
zen, bei dem die Maispflanzen im Langsvorschub eines 
Maishackslers zwischen einer Vielzahl von ihnen entge- 
gengerichteten Abteilerspitzen hindurch zu einer 
Schneidvorrichtung gelangen und in aufrechter Stellung 35 
durch umlaufende Mitnehmerorgane etwa quer zur 
Langsvorschubvorrichtung transportiert werden. 

Ein Verfahren dieser Art ist durch die Vorrichtung 
aus der DE-OS 33 08 077 bekannt, bei der zur reihenun- 
abhangigen Aufnahme von Maispflanzen zwei zum mit- 40 
tig angeordneten Einzug des Hackslers hin transportie- 
rende Trommeln vorgesehen sind Diese sind an ihrem 
Umfang mit mehreren zahnartigen Mitnehmerkranzen 
versehen, die die abgeschnittene Maispflanze nachdem 
HineindrQcken durch Leitelemente aufrecht halten und 45 
im wesentlichen quer zur Fahrrichtung transportieren. 
Unterhalb den Mitnehmerkranzen ist ein Kreiselmah- 
werk angeordnet, das die durch mehrere vorgeordnete 
Abteilerspitzen durchgetretene Maispflanzen im freien 
Schnitt abmaht, nachdem die Pflanzenstengel von Qber 50 
die Schneidmesserumlaufbahn hinausragenden Greif- 
zahnen ergrif f en wurden. 

Dabei schlagt der jeweilige Greifzahn gegen den in 
Bodennahe sehr festen Maisstengel und muB diesen eine 
bestimmte Strecke bis zur benachbarten Abteilerseiten- 55 
wand seitlich versetzen, bevor der Stengel von einem 
Schneidmesser abgemaht wird. Dieser seitliche Quer- 
versatz der im Boden fest verankerten Maispflanze be- 
tragt an einer bevorzugten Ausfuhrungsform bis zu 
12 cm, bevor der Schnitt beginnt 60 

Dies hat in nachteiliger Weise starke Schlage und 
Drehmomentschwankungen im Antrieb zur Folge. Au- 
Qerdem werden die Maispflanzen durch die voreilenden 
Greiferzahne in eine Schraglage gezerrt und konnen 
somit umgedruckt und damit zu Boden fallea Halten die 65 
Maispflanzen dieser Querbelastung stand, so erfolgt der 
Schnitt in Schraglage und damit unter Spannung der 
einzelnen Stengel, so daB nach dem Schnitt und der 



damit aufgelosten Spannung die Maispflanze wie eine 
Feder wegspringt und ebenfalls zu Boden fallen kann. In 
beiden Fallen entstehen dadurch unzumutbare Ernte- 
gutverluste. 

AuBerdem ist bei dieser, nach dem beschriebenene 
Verfahren arbeitender Vorrichtung nachteilig, daB die 
in einem groBen Durchmesser umlaufenden Greiferzah- 
ne sich weit nach vorne erstrecken und zusammen mit 
ihrer wegen der schiagartigen Belastungen notigen sta- 
bilen Lagerung an den Trommeln bei der groBen Ausla- 
dung die Achslast so weit erhohen, daB das Hacksler- 
fahrzeugt starke, nachteilige Bodenverdichtungen auf 
demFeldhinterlaBt 

Desweiteren ist zur reihenunabhangigen Aufnahme 
von Maispflanzen aus der DE-OS 33 24 898 eine 
Schneid- und Zufuhrvorrichtung bekannt, bei der die 
Maispflanzen mittels Gegenschneiden an einer quer an- 
geordneten Schneidleiste vorbeigefuhrt und dabei ge- 
schnitten werden. Die Gegenschneiden sind dabei Teile 
eines Kettensystems mit zwei ubereinander liegenden 
Ketten, die die abgeschnittenen Stengel greifen und in 
aufrechter Steliung einem seitlich angeordneten Hacks- 
ler zufuhren. 

Bei diesem mittels der genannten Vorrichtung durch- 
gefuhrten Mahverfahren werden die ankommenden 
Maisstengel ebenfalls von den nach vorne Qber die 
Schneidkante hinausragenden und quer zur Langsvor- 
schubrichtung umlaufenden, sichelformigen, Gegen- 
schneiden in Bodennahe erfaBt, bevor der Stengel ge- 
schnitten wird. Dadurch wird der noch fest im Boden 
verankerte, freistehende Maisstengel quer zur Fahrt- 
richtung gezerrt, was wiederum zu Schlagen und damit 
Kettenlangen und VerschleiB sowie zum Umdrucken 
und verspannten Schnitten in Schraglage fuhrt Gerade 
bei grofieren Arbeitsbreiten mit entsprechend vielen 
zum Hacksler hin zu transportierenden Maisstengeln 
muBten die Ketten schneller umlaufen, wobei der seitli- 
che Versatz der noch stehenden Pflanze vergroBert und 
die sich daraus ergebenden Nachteile noch verstarkt 
wurden. 

Weiterhin kann dieses Mahverfahren fur groBere Ar- 
beitsbreiten kaum eingesetzt werden, da bei den ^ge- 
brauchlichen Fahr- und damit Langsvorschubgeschwin- 
digkeiten mehrere Pflanzen von einer Gegenschneide 
erfaBt und im Querschub geschnitten werden. Dabei 
kann die zuerst ergriffene Pflanze aus der zum Halten 
des Stengels gedachten Haltefeder geworfen und damit 
der Pflanze ihre Abstutzung entzogen werden, wodurch 
sie auf den Ackerboden umfallt, falls sie nicht zufallig 
durch eine nachfolgende Pflanze gestutzt wiirde. Im all- 
gemeinen Fall bringt dieses Herausfallen aus der Trans- 
portvorrichtung erhebliche Erntegutverluste mit sich. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform fur groBere Ar- 
beitsbreiten wird der verfahrensbedingte Querversatz 
der Pflanze durch eine V-formige Anordnung zweier 
Kettensysteme zwar etwas gemildert, jedoch ergibt sich 
daraus fur die Vorrichtung eine groBe Ausladung nach 
vorne und damit eine schwere Bauweise des Hackslers. 

Demzufolge liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun- 
de, diese Nachteile zu vermeiden und ein Verfahren zum 
reihenunabhangigen Mahen, bei dem eine zum Schnitt 
und Weitertransport giinstige, die Maispflanzen am 
Umfallen hindernde Einleitung gewahrleistet ist, und ei- 
ne Durchfuhrung dieses Verfahrens besonders bei gro- 
Beren Arbeitsbreiten des Maishackslers geeignete Vor- 
richtung bei einfachster Bauweise zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daB die Mais- 
pflanzen zunachst ein Langsvorschub des Maishackslers 
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geschnitten und sodann, gegebenenfalls unter Abstut- 
zung an der Schnittflache, im weiteren Langsvorschub 
in die Umlauf bahn der Mitnehmerorgane gelangen. 

Mit diesem Verfahren werden die im Langsvorschub 
auf die Schneidvorrichtung treffenden Maispfianzen 5 
nicht mehr durch eine bisher zur Einfuhrung angewen- 
dete Greifvorrichtung zur Seite gezerrt und in Schragla- 
ge gedruckt, sondern gelangen in aufrechter Haltung 
vor die Schneiden und werden in dieser freistehenden 
Stellung ohne durch Maschinenteile hervorgerufene 10 
Spannungen geschnitten. Damit werden die Maispfian- 
zen durch den Schnitt kaum aus ihrer aufrechten Hal- 
tung herausgezerrt und gelangen somit in dieser giinsti- 
gen Stellung in die den Quertransport bewirkenden 
Mitnehmerorgane. 15 

Durch die Abstutzung an der Schnittflache z. B. durch 
ein Abdeckblech in Fortsetzungder Schneidvorrichtung 
kann der Maisstengel in einer Art Fiihrungsgasse in 
weiteren Langsvorschub in aufrechter Stellung in die 
Umlaufbahn der querfordernden Mitnehmerorgane ge- 20 
Iangen und zur Einzugsvorrichtung des Hackslers trans- 
portiert werden. Ebenso konnen die Mitnehmerorgane 
unmittelbar nach und teilweise noch wahrend des 
Schnittes die abgeschnittenen oder zumindest teilweise 
durchschnittenen Maispfianzen erfassen und ohne daB 25 
eine Abstutzung nach unten hin notig ware, in einer Art 
Klemmsitz zwischen den Mitnehmerorganen quertrans- 
portieren, wobei die abgeschnittene Maispflanze durch 
die die Fiihrungsgasse bildenden Leitelemente in weite- 
ren Langsvorschub gegen den als Anlageflache ausge- 30 
bildeten MitnehmerfluB und gegebenfalls weitere Anla- 
geflachen gedruckt wird. Dadurch ergibt sich eine siche- 
re Mehrpunktanlage des Maisstengels, wodurch dieser 
sich in der nach dem Schnitt weitergefiihrten aufrechten 
Stellung gehalten wird. 35 

Um die fur den Weitertransport wichtige aufrechte 
Haltung beim Schnitt sicherzustellen, kann es insbeson- 
dere bei im freien Schnitt arbeitenden Schneidvorrich- 
tungen, wie Kreiselmahwerken, von Vorteil sein, daB die 
Maispfianzen im Langsvorschub in einen Fangraum ge- 40 
langen und dort von den umgebenden Maschinenteilen 
lose eingefangen sind. Dabei biegt dieser Fangraum, der 
aus den gegenuber dem Mahwerk hochliegenden Ruck- 
seiten der Abteilerspitzen und den Leitelementen gebil- 
det wird, den durch den Durchtrittspalt zwischen den 45 
Abteilerspitzen eingetretenen Maisstengel nicht in eine 
Schragiage, sondern belaBt ihn in seiner freistehenden 
aufrechten Haltung. Lediglich bei einem drohenden 
Umfallen z. B. durch einen einseitigen Schnitt oder 
durch einen schragen Wuchs des Maisstengels, stutzt 50 
der Fangraum die Maispflanze in alien Richtungen in 
seiner aufrechten Haltung ab und fuhrt diese somit in 
alien Fallen in der gtlnstigen Haltung an die Mitnehmer- 
organe weiter. 

Durch dieses Verfahren, bei dem der Maisstengel oh- 55 
ne nennenswerte Bewegungsrichtungsumlenkung der 
Langsvorschub des bewegten Maishackslers zu einem 
zwanglosen Schnitt und zur sicheren Einfuhrung in die 
Quervorschubbahn genutzt wird, ist ein einfachste Bau- 
weise der zur Durchfuhrung des Verfahrens geeigneten eo 
Vorrichtung mdglich, da diese den BewegungsfluB le- 
diglich durch vorwiegend feststehende Maschinenteile 
stabilisieren und ggf. leicht umlenken muB. 

Damit ergibt sich eine kurze Mahvorrichtung, die oh- 
ne groBe Audadung nach vorne auch fur groBere Ar- 65 
beitsbreiten geeignet ist und wenige umlaufende Ma- 
schinenteile und damit geringen VerschleiB. 

Das erfindungsgemafie Verfahren und Vorrichtung 



wird nachstehend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels 
naher erlautert und beschrieben. In der Zeichnung zei- 
gen 

Fig. 1 eine Teildraufsicht auf einen schematisch dar- 
gesteliten Hacksel mit seinem linken Mahbereich 
Fig. 2 einen Teilschnitt entlang der Linie A- A. 
In Fig. 1 sind in der Draufsicht Maispfianzen 1 darge- 
stellt, wobei la noch freistehende, im Ackerboden ver- 
ankerte und \b bereits abgeschnittene Maispfianzen be- 
zeichnet In der Vorwartsbewegung der Maschine, z. B. 
in Schubfahrt eines nicht dargestellten Traktors bewegt 
sich der skizzierte Maishacksler 2 in der Langsvor- 
schubrichtung 3 auf die Maispfianzen 1 zu, die somit 
zwischen den Abteilern 4 durchtreten und auf eine 
Schneidvorrichtung 5, hier ein Doppelmessermahwerk 
14 mit Mahklingen 14Z> und Spannhebeln 14a, treffen. 
Nach dem Schnitt bzw. teilweise noch wahrend des 
Schnittes werden die abgeschnittenen bzw. teils durch- 
geschnittenen Maispfianzen 1 von umlaufenden Mit- 
nehmerorganen 6 erfaBt, deren Umlaufbahn mit 7 be- 
zeichnet ist. Zwischen den Leitelementen 9, die die 
Maispfianzen 1 bei der Querforderung gegen den FuB 
der Mitnehmerorgane 6, hier durch den Mitnehmer- 
Kettentrieb 11 gebildet, drucken, werden die Maispfian- 
zen 1 in etwa aufrechter Haltung quer zur Langsvor- 
schubrichtung 3 und damit parallel zur Schneidvorrich- 
tung 5 in Richtung auf den Einzug 10 des Maishackslers 
transportiert Dabei werden die Maispfianzen 1 in der 
Nahe der Langsmittelebene durch eine Umlenkstange 
25 in eine Schragiage gebracht, so daB die vorderen 
Einzugswalzen 10a die Maispfianzen 1 an der Schnittfla- 
che ergreifen und in den Hacksler einziehen, insbeson- 
dere wenn die umlaufenden Mitnehmer teilweise in den 
durch die Einzugswalzen 10a gebildeten Einzugsspalt 
eingreifen. 

Die Mitnehmerkettentriebe 11 mit dem zur Schneid- 
vorrichtung 5 parallelen vorderen Kettentrum 11a Iau- 
fen um Kettenrader 19 um, die von Trommeln 20a und 
20Z> getragen werden und die jeweils auBere Trommel 
206 durch den jeweiiigen Mitnehmer-Kettentrieb 11 an- 
getrieben ist Im Betrieb werden diese Trommeln durch 
eine Haube abgedeckt, die z. B. auch die Umlenkstange 
25 beinhaltet, die jedoch hier zur besseren Obersicht- 
lichkeit weggelassen wurde. Die gesamte Mahvorrich- 
tung, die z. B. 3 m Arbeitsbreite umfaBt, ist beidseits 
durch etwas groBere, nicht naher bezeichnete Abteiler 
und einem mittleren Abteiler begrenzt Bei groBeren 
Arbeitsbreiten konnen die Mitnehmerkettentriebe 11 
mitsamt den Randabteilern und den auBeren Trommeln 
206 um die Achse 20c nach innen verschwenkt werden, 
wodurch sich eine schmalere Transportbreite ergibt 
Hierzu kann die Schneidvorrichtung 5 mittels Schnell- 
verschlussen durch seitliches Herausziehen der Mah- 
klingen 146, entfernt oder mittels Gelenken, z. B. zwi- 
schen den Mahkreiseln 17 eines Kreiselmahwerks eben- 
falls mitverschwenkt werden. 

Anhand der Zeichnung soil das erfindungsgemafie 
Verfahren und dessen Wirkungsweise erlautert werden: 
In Fig. 1 und Fig. 2 ist jeweils in der Zeichnung rechts 
eine aufrechtsstehende Maispflanze la dargestellt Die- 
se tritt durch die Abteilerspitzen 4 auf den Hacksler zu, 
wie dies in Fig. 1 durch die gestrichelte Linie zwischen 
dem von rechts hergesehenen ersten und zweiten Abtei- 
lerspitze 4 angedeutet ist Eine Vielzahl von Maispfian- 
zen wird dabei auf geradem Wege ohne seitliche Abien- 
kung durch den Spait zwischen den Abteilerspitzen 4 
hindurchtreten. Die meisten Pflanzen werden bei der 
reihenunabhangigen Ernte jedoch beim Durchtritt zwi- 
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schen den Abteilerspitzen 4 entsprechend der gestri- 
chelten Linie etwas abgelenkt werden, da die Pflanzen 
bei reihenloser Ansaat unregelmaBig uber die Arbeits- 
breite verteilt sind und auch bei Reihenansaat etwas 
auBer Reihe stehen. 

Die seitliche Auslenkung der Maispflanze wird dabei 
durch die seitlichen Fuhrungsflachen 23 bewirkt, die sich 
auf den Maishacksler 2 zu verbreitern, jedoch dabei in 
ihrer Hdhe relativ steil ansteigen, sodaB bei der stark- 
sten seitlichen Auslenkung eine relativ groBe Hohe er- 
reicht ist und die Pflanze aufgrund ihrer Elasitizitat im 
Abstand uber dem Ackerboden somit nicht umgedruckt 
wird. Um dies zu verhindern sind die Abteilerspitzen 4 
in Bodennahe an ihrer Unterseite 4a nur sehr schmal 
ausgebildet 

Nach der breitesten Stelle der Abteilerspitzen verjun- 
gen sich die Ruckseiten 4b stark, so daB auch seitlich 
ausgelenkte Maispflanzen wieder ihre. aufrechte freiste- 
hende Haltung, frei von Querkraften durch Maschinen- 
teile, einnehmen. Diese Ruckstellbewegung ist durch die 
gestrichelte Linie angedeutet und entspricht der Stel- 
lung der Maispflanzen zwischen der zweiten und dritten 
Abteilerspitze 4. Dabei ist die Maispflanze 1 in einem 
Art Fangraum 8 lose eingefangen, indem sie von den 
Abteilerriickseiten 4b, sowie den Leitelementen 9 wei- 
traumig umgeben ist, die durch ihre hohe Lage eine 
eventuell beim Schneiden umfallende Pflanze abstutzen, 
jedoch das Ein- und Weiterleiten der Maispflanze allein 
aus der Fahrzeugbewegung heraus nicht behindern. Die 
Maispflanze ist dabei nahezu vollstandig von gegebe- 
nenfalls stOtzenden Maschinenteilen umgeben, lediglich 
die Eintrittsdffnung bleibt frei. Sollte aber ein Maissten- 
gel in diese Richtung fallen, so wird dieser durch den 
nachfolgenden freistehenden Stengel abgestiitzt 

In der Weiterfahrt und somit im weiteren Langsvor- 
schub gelangt die Maispflanze 1 aus dem Fangraum 8 in 
den wirksamen Schnittbereich 18, der durch die doppelt 
gepunktete Linie 1, als Gerade beim Balkenmahwerk 
und als Kreisbogen beim Mahkreisel 17 angedeutet ist 
Da bei einem Kreiselmahwerk fur diesen Anwendungs- 
zweck ein Teil der uberstrichenen Fiache durch ein 
Blech abgedeckt wurde und die Mahkreisel 17 vorwie- 
gend im vorderen Bereich schneiden wurden, ergabe 
sich auch hier eine annahernd gerade Schnittkante uber 
die Arbeitsbreite hinweg. 

Die Schneidvorrichtung 5 wird in der bevorzugten 
Ausfuhrungsform von einem Balkenmahwerk gebildet, 
da dieses Qber die Arbeitsbreite des Maishackslers ver- 
teilt beliebig viele Schnittstellen bietet, geringe Quer- 
krafte beim Schnitt auf die freistehende Maispflanze 
ausQbt und sich an die Querfdrderrichtung der Mitneh- 
merkettentriebe angepaBt so daB kurze Oberleitstrek- 
ken vom Schneiden zum Quertransport und so eine kur- 
ze Bauweise ergeben. 

Nach, oder auch teilweise wahrend des Schnittes 
noch, wird die Maispflanze. in weiteren Langsvorschub 
der Maschine von dem umlaufenden Mitnehmerorga- 
nen 6, die bevorzugt als Kettenglieder mit Zackenform 
ausgebildet sind, erfafit, wobei die Maispflanzen b in der 
Bewegung aus Langsvorschub und Quervorschub 
schrag in den Zahngrund der Mitnehmerkette 11 eintre- 
ten, wie dies mit der gestrichelten Linie zwischen erster 
und zweiter Abteilerspitze 4 angedeutet ist Hierbei 
werden sie durch die Leitelemente 9, die in bevorzugter 
Form durch Federzinken 12 mit Leitarmen 12a gebildet 
und die Umlaufebene 13 der Mitnehmerorgane 6 gabel- 
formig umfassen, — vergleiche Fig. 2 — in einer Art 
Fuhrungsgasse 24 weitraumig gefuhrt und gegen even- 



tuelles Umfallen gesichert 

Nach dieser Oberleitungsfunktion der Leitelemente 9 
ubernehmen sie die HaJtefunktion, indem sie die Mais- 
pflanze \b beim Quertransport in den Zahngrund der 

5 Mitnehmerkette 11 driicken, wie dies in Fig. 1 an der 
Front der inneren Trommel 20a angedeutet ist Hier- 
durch ergibt sich eine Dreipunkt-Anlage der Maispflan- 
ze 1, die durch Kulissenscheiben 21 an den umlaufenden 
Trommeln 20a und 20b und im Umgriff des Mitnehmer- 

io kettentriebes 11 und der Leitelemente zu einer Funf- 
punkt-Abstutzung durch die Anlagepunkte 22 erhoht 
werden kann. Damit wird die Maispflanze lb in aufrech- 
ter Haltung sicher quertransportiert, insbesondere bei 
gefederten Leitelementen 9 und zusatlich gezackten 

is oder geriffelten Kulissenscheiben 21, die mit genugend 
groBem Abstand in der Hohe ubereinander an den 
Trommeln 20, einander teils uberlappend, angeordnet 
sind. 

Gegebenenfalls kann sich die Maispflanze tb mit ih- 
20 rer Schnittflache c bei der Oberleitung und dem Quer- 
transport an einem Abdeckblech 16 abstutzen, das einen 
glatten Obergang von der Schneidvorrichtung 5 bis zum 
Einzug gewahrleistet In dieser Ausfuhrung kann das 
Anpressen in den Zahngrund der Mitnehmer 6 mittels 
25 gefederter Leitelemente reduziert oder ganz entf alien, 
da ein lockeres Umgreifen des Pflanzenstengels durch 
starre Leitlemente in diesem Faile zum Quertransport 
genugt 

Zum Abstreifen der Maispflanzen aus der Mitneh- 

30 merumlaufbahn kurz vor den Einzugswalzen 10a dient 
je Kettentrieb ein bogenformiger, festangeordneter 
Auflaufbugel 26. 

Die Leitelemente 9 schmiegen sich in jedem Falle 
jedoch tangential an den Mitnehmerkettentrieb 11 an 

35 und erstrecken sich jeweils bis weit uber die Langsachse 
4c der benachbarten Abteilerspitze hinaus, sodaB die 
abgeschnittenen Maispflanzen 1 nahezu luckenlos in 
den Zahngrund der Mitnehmerkarte 11 geleitet bzw. 
angedruckt werden. 

40 Zum Zweck der glatten, mdglichst reibungslosen 
Oberleitung von der Schneidvorrichtung 5 zum Einzug 
10 ist ein handelstibliches Doppelmessermahwerk 14 in 
neuartiger Weise mit den Spannhebeln 14a nach unten, 
dem Boden zu, angeordnet, um den MaterialfluB insbe- 

45 sondere in Querrichtung nicht zu storen. Lediglich die 
auf die zweite Mahklinge 146 einwirkenden, umgreif en- 
den Spannhebel 14a befinden sich noch an der weitge- 
hend glatten Balkenoberseite 15, storen jedoch wegen 
ihrer Kurze und ihrer bevorzugten Anordnung jeweils 

50 unter einem Leitelement 9 den MaterialfluB kaum. 

Der Gegenstand der Erfindung ist nicht auf die vor- 
stehend beschriebene AusfQhrungsform beschrankt; es 
sind auch andersweitige Ausfuhrungsformen mit z. B. 
nur einem Mitnehmerkettentrieb 11 fur geringere Ar- 

55 beitsbreiten, oder mit beidseitigen langgestreckten Mit- 
nehmerkettentrieben 11 fur groBere Arbeitsbreiten 
denkbar, wobei diese dann fur geringere Transportbrei- 
ten zur Mitte hin einschwenkbar ausgefuhrt werden 
konnea Ebenso konnen mehrere Mitnehmerkettentrie- 

60 be 11 ubereinander angeordnet werden, um die Mais- 
pflanzen in groBeren Abstand vom Boden abzustotzen 
und in Querrichtung mitzunehmen, sowie Qber den bo- 
dennahen Abteilerspitzen 4, mit Abstand daruber, eine 
weitere Reihe von ahnlich ausgebildeten Abteilerspit- 

65 zen angeordnet werden, die dann eine zusatzliche Ein- 
fang-, Abstute- und Weiterleitungsfunktion uberneh- 
men, indem die Tragstreben fur die z. B. einen Meter 
uber dem Boden angeordneten Abteilerspitzen 4 als 
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LeiteJemente 9 ausgebildet sind und auf den Einzug 10 
des Hacksiers 2 ausgerichtete Fuhrungsgassen 24 bil- 
den. 

Damit ist dann eine weitere Stabilisierung des erfin- 
dungsgemaBen Bewegungsflusses der Maisstengel ohne 
starke Zwangsumlenkungen moglich. 
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